
 

 

 

 

 

   

 

Material Group:  

Raw material 

Material Common Name:  

Scrap and Iron  

Commercial Name:  

N/A 

Chemical Formula:  

- 

Purpose: 

Scrap: One of main Raw Material feeds for steel production 

User:  

Melt shop Department 

Safety and Environmental Precaution:  

- 

Requirements: 

See Detail on following page 
 
  



 

 

 

The following specifications apply to all of the scrap 
purchased by GJS. 

 

คุณลักษณะดังที่อธบิายต่อไปนี้จะใชส้ าหรับการสั่งซือ้เศษ
เหล็กโดย GJS 

1. All grades of scrap must be free of non-ferrous 

metals, non-metallic, excessive dirt, oil, grease, tin 

plate and tin can  

 

1. เศษเหล็กทุกชนิดตอ้งปราศจาก วัสดุที่ไม่ใชโ่ลหะมีดนิ

หรอืฝุ่ นปะปนมามากเกนิไป น ้ามัน จาระบ ีหรอืวัสดทุีเ่คลอืบ

ดว้ยดบีกุ เชน่ กระป๋อง ป๊ีป 

 
 

 
 

2. Material containing lead will not be accepted. This 

includes batteries, lead based paints, gas tanks 
(opened), metal guttering tinplate, mufflers and tail 

pipes, wheel weights, Babbitt, radiators, lead Joints in 
soil pipe wheel counterweight lead or lead alloy etc. 

 

 

 
 

2. วัสดทุีม่ตีะก่ัวปะปนมาจะไมม่กีารรับ เชน่ แบตเตอรี ่เหล็ก

ทาสีที่ผสมตะก่ัว ถังแก๊ส เหล็กรางน ้า เหล็กแผ่นเคลือบ
ดบีุก ท่อพักและปลายท่อไอเสีย ตุม้ถ่วงน ้าหนัก แบริง่ที่มี

ดบีุกหรือตะก่ัวผสมอยู่สูง หมอ้น ้า ขอ้ต่อตะก่ัวในท่อใตด้นิ 
แผน่วงจรไฟฟ้า ตะก่ัวถว่งลอ้รถหรอืโลหะผสมตะกัว ฯลฯ 

 
 

 

 
3. All grades of scrap must be free of toxic substances, 

radioactive and explosive material and explosive 
devices. 

 

 

 

 
3. เศษเหล็กทุกชนิดตอ้งปราศจาก วัสดุที่มีสารพิษ 

กัมมันตภาพรังสี กระสุนปืนและวัตถุระเบิด หรือวัตถุที่
สามารถระเบดิได ้

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 

 

 
 

 
 

 
 



 

 

 

4. Tanks, cylinders or other sealed units may be 
included in shipments only if the ends are cut open or 

they have a minimum of two large holes in them. 
 

 

4. ถังบรรจุ กระบอกสูบ ถังแก๊ส ถังดับเพลงิ แอร์แบคแก๊ส
เจนเนอเรเตอร ์เครือ่งยนต ์โชค๊อัพ หรอืวัสดปิุดอืน่ ๆ จะตอ้ง

มกีารตัดเปิดดา้นใดดา้นหนึ่ง หรอืมรีูขนาดใหญ่ไม่นอ้ยกว่า
สองรูและสามารถมองเห็น ตรวจสอบภายในไดช้ดัเจน 

 
 

 
5. Load must not be top dressed with material that does 

not constitute a major portion of the material in the 
load and precludes visual inspection of the load. 

 

 

 
5. ในรถทีบ่รรทกุเศษเหล็กมาจะตอ้งไมม่กีารน าเศษเหล็กที่

มีคุณภาพดีปิดมาดา้นบน โดยน าเศษเหล็กคุณภาพไม่ดี 
หรอืวัสดตุอ้งหา้มอืน่ ๆ ซอ่นไวด้า้นในเพือ่เจตนาปกปิด หรอื

อ าพรางการตรวจสอบดว้ยสายตา 
scraps are tangled like a bird's nest or a slitter that 

looks like a cord. It is not used in the Consteel 

 

เศษเหล็กลักษณะพันกันคลา้ยรังนกหรือเป็น Slitter ที่มี

ลักษณะเป็นเสน้ระโยงระยาง จะไม่ใชใ้นกระบวนการหลอม

แบบ Consteel  

 
 
 

6. All material preferably is magnet loaded. 
Scrap metal that comes from a stone crusher If the 

magnet can not lift,there will be no reception 

 

 
 

6. วัสดุทัง้หมดจะตอ้งสามารถเคลื่อนยา้ยไดด้ว้ยแม่เหล็ก 
เศษเหล็กทีม่าจากเครื่องโม่หนิ ทีแ่ม่เหล็กดูดไม่ตดิจะไม่มี

การรับ 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

Airbag 



 

 

 

7. All material is to be suitable and acceptable to GJS 
based on inspection. Additional unacceptable materials 

are oil and water filter, tires, plastic, paper, wood, 
cement, stone, sand, high manganese or chrome steel, 

exhaust pipe, fuel tanks, enamel coated, reinforcing 

bar. Electric motors with copper, electrical wires, 
stainless steel, slag , molds, rolling balls  

 
 

 

7. วัสดุทัง้หมดตอ้งไดคุ้ณภาพและตรงตามความตอ้งการ
ของ GJS โดยจะอยู่บนพืน้ฐานของการตรวจสอบ วัสดุที่ไม่

สามารถรับไดด้ังนี้  ตัวกรองน ้ า ตัวกรองน ้ ามัน ยางรถ 
พลาสตกิ กระดาษ ไม ้ปูน หนิ ทราย โลหะที่มีแมงกานีส

หรือโครเมี่ยมสูง ท่อไอเสีย ถังน ้ามัน แท่งคอนกรีตเสริม

เหล็ก มอเตอร์ไฟฟ้าที่มีทองแดง สายไฟฟ้า สแตนเลส 
สแลก(ขีเ้หล็ก) แมพ่มิพ ์ลกูรดี ฯลฯ 

 
 

 
 
 

 

8. Any exceptions to these specifications must be 
approved by GJS and the exceptions so noted on the 

purchase order. 
 

 
 

 

8. ถา้มขีอ้ยกเวน้ใดใดจะตอ้งมีการเซ็นรับรองจากทาง GJS 
พรอ้มกับระบไุวใ้น P.O. 

 
 
 
 
 

Stainless 



 

 

 

DOMESTIC BUSHELING-GJ  
 
 

Clean steel scrap 3 mm. maximum thickness, 
Busheling Auto is coated or uncoated scrap, 

stamped scrap from the automotive industry. 
Busheling GE is coated or uncoated scrap, for 

example galvanized scrap. not exceeding 
1200 x 300 mm. with a density not less than 

650 kg/m3. Free of Tin or Chromium coated 

steel and must not contain stainless steel. 
  

 
Material should not exceed the following 

maximum chemistry limits. 

 
Remark: Import chain stamping and punch 

smaller than 20 mm. are unacceptable 
 

เหล็กสะอาด มีความหนาไม่เกิน 3 mm. เช่น 
Busheling Auto คือ เศษเหล็กเคลือบหรือไม่

เคลือบผิว เศษเหล็กป้ัมที่มาจากอุตสาหกรรม
รถยนต ์Busheling GE คอื เศษเหล็กเคลอืบหรอืไม่

เคลอืบผวิ เชน่ เศษเหล็กเคลอืบผวิดว้ยกัลวาไนซ ์ 
และมีขนาดไม่เกนิ 1200 x 300 mm. โดยจะตอ้ง

มคีวามหนาแน่นไมน่อ้ยกว่า 650 kg/m3 ไมร่ับเศษ

เหล็กเคลือบดีบุก โครเมียม และตอ้งไม่มีสแตน
เลสปะปน 

 
วัสดคุวรมคีา่เคมไีมเ่กนิตามคา่ทีก่ าหนดดังนี้  

 

 
หมายเหตุ: เหล็กป๊ัมโซ่ และเหล็กป๊ัมเม็ด ที่มี

ขนาดเล็กกวา่ 20 mm. จะไมม่กีารรับ 

  
0.08% max Cu 0.03% max Mo 

0.10% max Cr 0.50% max Si 

1.50% max Mn 0.05% max P 

0.10% max Ni 0.05% max S 
0.01% max Sn  

 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 

Special Note: 

Reference to MMS Code RMSLO0018 

 
 

Scrap Type 
Density 

(Kg/m3) 
Thickness 

(mm.) 
Width 
(mm.) 

Length 
(mm.) 

Busheling ≥ 650 ≤ 3 ≤ 300 ≤ 1200 

 
  



 

 

 

DOMESTIC  BUNDLES #1-GJ 
 
 

Clean steel scrap 3 mm. maximum thickness, 
Busheling Auto is coated or uncoated scrap, 

stamped scrap from the automotive industry. 
Busheling GE is coated or uncoated scrap, for 

example galvanized scrap. compressed into a 
bundle with dimensions not to exceed 800 x 

800 x 800 mm. and a density of not less than 

900 kg/m3. Free of Tin or Chromium coated 
steel and must not contain stainless. 

 
Material should not exceed the following 

maximum chemistry limits. 

 
Remark: Slitter and punch smaller than 10 mm. 

in Bundles are unacceptable. 
 

เหล็กสะอาด มีความหนาไม่ เกิน  3 mm. เช่น 
Busheling Auto คอื เศษเหล็กเคลอืบหรอืไมเ่คลอืบ

ผิว เศษเหล็กป้ัมที่มาจากอุตสาหกรรมรถยนต์ 
Busheling GE คอื เศษเหล็กเคลอืบหรือไม่เคลือบ

ผิว เช่น เศษเหล็กเคลือบผิวดว้ยกัลวาไนซ ์ และ
ตอ้งอัดกอ้นมีขนาดไม่เกนิ 800 x 800 x 800 mm. 

โดยจะตอ้งมคีวามหนาแน่นไม่นอ้ยกว่า 900 kg/m3 

ไม่รับเศษเหล็กเคลือบดีบุก โครเมียม และตอ้งไม่
มสีแตนเลสปะปน 

 
วัสดคุวรมคีา่เคมไีมเ่กนิคา่ตามทีก่ าหนดดังนี้ 

 

 
หมายเหตุ: จะไม่มกีารรับเหล็กประเภท Slitter และ

ทีม่เีหล็กป๊ัมเม็ดทีเ่สน้ผ่าศูนยก์ลางต ่ากว่า 10 mm. 
อยูภ่ายใน 

 
 

0.08% max Cu 0.03% max Mo 

0.10% max Cr 0.50% max Si 
1.50% max Mn 0.05% max P 

0.10% max Ni 0.05% max S 
0.01% max Sn  

 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 

Special Note: 

Reference to MMS Code RMSLO0016 

 
 
 

Scrap Type 
Density 

(Kg/m3) 

Thickness 

(mm.) 

Width 

(mm.) 

Length 

(mm.) 
Bundles No.1 ≥ 900 ≤ 800 ≤ 800 ≤ 800 



 

 

 

 
 

DOMESTIC  BUNDLES #2-GJ 
 
 

Unused Steel sheet or scrap, Galvanized steel 

scrap or coated with Thickness not more than 

3 mm, compressed in cube form with 

dimensions not to exceed 800 x 800 x 800 mm. 
and density not less than 800 kg/m3. Unused 

Steel scrap with thickness more than 3 mm. 
mixed should not exceed 20% and avoid to 

mixed with strapping. and must not contain 

stainless. 
 

May include black, galvanized steel and zincous 
coated material. Not include terne-plate, 

tinplate or chemically detained material and 

Slitter steel. Steel with a diameter of less than 
10 mm mixed inside may be accepted. 

 
Material should not exceed the following 

maximum chemistry limits. 
 

เหล็กแผ่นทีไ่ม่ผ่านการใชง้าน หรอืเศษเหล็กชบุกัล

วาไนซ์ หรือ ที่มีการเคลือบสีความหนาไม่เกิน 3 

mm อัดมาในรูปลกูบาศก ์มขีนาดไมเ่กนิ 800 x 800 
x 800 mm. โดยจะตอ้งมคีวามหนาแน่นไม่นอ้ยกว่า 

800 kg/m3 หรืออาจจะมีเหล็กหนา ความหนา
มากกวา่ 3 mm ไมผ่า่นการใชง้านรวมกันแลว้ไม่เกนิ 

20% หลีกเลี่ยงการป่นของสายรัด และตอ้งไม่มีส

แตนเลสปะปน 
 

 
อาจรวมถงึเหล็กชุบสังกะส ีแต่ไม่รวมเหล็กชุบดบีุก

โครเมียม หรือตะก่ัว จะไม่มีการรับเหล็กประเภท 

Slitter และ ที่มีเหล็กป๊ัมเม็ดที่เสน้ผ่าศูนย์กลางต ่า
กวา่ 10 mm. อยูภ่ายในป่นมาไดบ้า้ง  

 
 

วัสดคุวรมคีา่เคมไีมเ่กนิตามคา่ทีก่ าหนดดังนี้ 
 

 

0.15% max Cu 0.03% max Mo 

0.10% max Cr 0.50% max Si 

1.50% max Mn 0.05% max P 

0.10% max Ni 0.05% max S 

0.01% max Sn  
 

 
 
 
 
 

 
 

 
 
 

Special Note: Reference to MMS Code RMSLO0017 

Scrap Type 
Density 

(Kg/m3) 

Thickness 

(mm.) 

Width 

(mm.) 

Length 

(mm.) 
Bundles No.2 ≥ 800 ≤ 800 ≤ 800 ≤ 800 



 

 

 

 
DOMESTIC HEAVY MELTING (80/20) -GJ 

 
 

DOMESTIC HEAVY MELTING (80/20) 
Mixture between Heavy Melt#1 and Heavy 

Melt#2 in ratio not less than 80 : 20 . 3 mm. 
minimum thickness should exceed 80%, 1.5 – 

2.9 mm. thickness should not exceed 20%. 
Size not exceed 1200 x 600 mm. with a density 

not less than 300 kg/m3. Scrap metal in the gas 

cylinder group must have been removed and 
cutted in half or squeezed over it only. 

 
Cast iron mixed 20 % max. 

 

Material should not exceed the following 
maximum chemistry limits. 

 

DOMESTIC HEAVY MELTING (80/20) 
เป็นเศษเหล็กทีผ่สมกันระหว่าง Heavy Melt#1 กับ 

Heavy Melt#2 ในสัดสว่นไม่นอ้ยกว่า 80:20 ความ
หนาไมต่ ่ากวา่ 3 mm. ควรเกนิ 80% และความหนา 

1.5 – 2.9 mm. ไม่ควรเกนิ 20% โดยประมาณ มี
ขนาดไมเ่กนิ 1200 x 600 mm. และมคีวามหนาแน่น

ไม่นอ้ยกว่า 300 kg/m3 กรณีเศษเหล็กกลุ่มถังแก๊ส 

ตอ้งผ่านการถอดวาลว์ และตัดผ่าครึง่หรือผ่านการ
บบีทับมาแลว้เทา่นัน้ 

 
เหล็กหลอ่ปนมาไดไ้มเ่กนิ 20 % 

 

วัสดคุวรมคีา่เคมไีมเ่กนิตามคา่ทีก่ าหนดดังนี้ 

0.25% max Cu 0.03% max Mo 

0.10% max Cr 0.50% max Si 

1.50% max Mn 0.05% max P 

0.10% max Ni 0.05% max S 
0.01% max Sn  

 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 
 
 

Special Note: 

Reference to MMS Code RMSLO0024 

 
 

Scrap 
Type 

Density 
(Kg/m3) 

Thickness 
(mm.) 

Width 
(mm.) 

Length 
(mm.) 

HMS 80/20 ≥ 300 ≥3 mm(≥80) ≤ 600 ≤ 1200 
  1.5-2.9mm(≤20)  

 

 

 



 

 

 

DOMESTIC HEAVY MELTING (70/30) -GJ 
 
 

DOMESTIC HEAVY MELTING (70/30) 
Mixture between Heavy Melt#1 and Heavy 

Melt#2 in ratio not less than 70 :30 . 3 mm. 
minimum thickness should exceed 70%, 1.5 – 

2.9 mm. thickness should not exceed 30%. 
Size not exceed 1200 x 600 mm. with a 

density not less than 250 kg/m3  

 
Cast iron mixed 20 % max. 

 
Material should not exceed the following 

maximum chemistry limits. 

 

DOMESTIC HEAVY MELTING (70/30) 
เป็นเศษเหล็กที่ผสมกันระหว่าง Heavy Melt#1 

กับ Heavy Melt#2 ในสัดส่วนไม่นอ้ยกว่า 70:30 
ความหนาไม่ต ่ากว่า 3 mm. ควรเกิน 70% และ

ความหนา 1.5 –  2.9 mm. ไม่ควรเกิน 30% 
โดยประมาณ มีขนาดไม่เกิน 1200 x 600 mm. 

และมคีวามหนาแน่นไมน่อ้ยกวา่ 250 kg/m3 

 

เหล็กหลอ่ปนมาไดไ้มเ่กนิ 20 % 

 
วัสดคุวรมคีา่เคมไีมเ่กนิตามคา่ทีก่ าหนดดังนี้ 

0.25% max Cu 0.03% max Mo 

0.10% max Cr 0.50% max Si 

1.50% max Mn 0.05% max P 

0.10% max Ni 0.05% max S 

0.01% max Sn  
 

 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

Special Note: 

Reference to MMS Code RMSLO0074 

 
 
 
 
 
 
 
 

Scrap 
Type 

Density 
(Kg/m3) 

Thickness 
(mm.) 

Width 
(mm.) 

Length 
(mm.) 

HMS 70/30 ≥ 250 ≥3mm.(≥70) ≤ 600 ≤ 1200 
  1.5-2.9mm.(≤30)   



 

 

 

DOMESTIC PLATE & STRUCTURAL -GJ 
 
 

Steel plate and structural shapes, 5  mm. 
minimum thickness, cut to 1200 x 600 mm. 

maximum with a density not less than 800 
kg/m3. 

 
Heavy walled pipe is acceptable. Pipe over 

200 mm. in diameter must be split. 

 
 

Steel deformed bar with diameter more than 
9  mm. is acceptable and must be cut in a 

straight line only, length not more than 1200 

mm., do not compress to bundle or rolled 
 

Cast iron mixed 20 % max. 
 

Material should not exceed the following 
maximum chemistry limits. 

 

เ ป็ น เ หล็ กแผ่ น  H-beam, I-beam แล ะ เหล็ ก
โครงสรา้งทีม่ีความหนาไม่นอ้ยกว่า 5 mm. และมี

ขนาดไมเ่กนิ 1200 x 600 mm. โดยจะตอ้งมคีวาม
หนาแน่นไมน่อ้ยกวา่ 800 kg/m3 

 
ท่อที่มีความหนามากสามารถรับได ้ท่อที่มีขนาด

เสน้ผา่ศนูยก์ลางมากกวา่ 200 mm. ตอ้งท าการตัด

แยก  
 

เหล็กเสน้ เหล็กขอ้ออ้ยทีม่เีสน้ผ่าศูนยก์ลางตัง้แต่ 
9 mm. ขึ้นไปรับได ้และตอ้งตัดเป็นเสน้ตรงมา

เท่านัน้ ความยาวไม่เกนิ 1200 mm.  หา้มอัดกอ้น

หรอืมว้น 
 

เหล็กหลอ่ปนมาไดไ้มเ่กนิ 20 % 
 

วัสดคุวรมคีา่เคมไีมเ่กนิตามคา่ทีก่ าหนดดังนี้ 

0.15% max Cu 0.03.% max Mo 

0.10% max Cr 0.50% max Si 

1.50% max Mn 0.05% max P 

0.10% max Ni 0.05% max S 
0.01% max Sn  

 
 

 
 

 
 
 

Special Note: 

Reference to MMS Code RMSLO0020 

Scrap Type 

Density 
(Kg/m3) 

Thickness (mm.) 
and Diameter 

Width 
(mm.) 

Length 
(mm.) 

Plate & Structural 

Round/Deformed bars         

≥ 800 

≥ 800 

≥ 5 

≥ 9 

≤ 600 

- 

≤ 1200 

≤ 1200 
 



 

 

 

 

DOMESTIC SHREDDED -GJ 
 
 

Homogeneous shredded steel scrap 

magnetically separated originating from 
Automobiles, unprepared steel and 

Miscellaneous sheet iron.  
 

May not include tin cans, tin plated material, 
incinerator scrap, or municipal scrap, A 

maximum of 20% cast iron by weight. 95% 

of the material to be less than 250 mm. in 
any direction. Maximum 5% may exceed 250 

mm. but may not exceed 500 mm. maximum 
in any direction. Minimum density of 900 

kg/m3 and maximum total copper content of 

0.25%.  
 

Material should not exceed the following 
maximum chemistry limits. 

 

 

เป็นเศษเหล็กน ามาบดฉีกอย่างหยาบ ๆ และท า

การแยกออกมาดว้ยแม่เหล็ก สว่นใหญ่จะมาจาก
รถยนต ์เหล็กทีไ่ม่ไดค้ัดแยก และเหล็กแผ่นชนดิ

ตา่ง ๆ   
 

ซึง่จะไม่รวมถึงเหล็กที่ชุบดว้ยดีบุก เช่น เหล็ก
กระป๋อง   และเหล็กที่มีลักษณะเ ป็นฝุ่ นผง 

สามารถมีเหล็กหล่อปนมาไดไ้ม่เกนิ 20% โดย

น ้าหนัก มีไม่นอ้ยกว่า 95% เป็นเหล็กขนาด250 
x 250 x 250 mm. และมีไม่เกินกว่า 5% เป็น

เหล็กขนาดเกนิกว่า 250 x 250 x 250 mm. แต่
ตอ้งไมเ่กนิ 500 x 500 x 500 mm. และจะตอ้งมี

ความหนาแน่นไม่นอ้ยกว่า 900 kg/m3 และมีค่า

เปอรเ์ซ็นต ์Cu ในเนื้อเหล็กไมเ่กนิ 0.25% 
 

วัสดคุวรมคีา่เคมไีมเ่กนิตามคา่ทีก่ าหนดดังนี้ 
 

0.25% max Cu 0.03% max Mo 

0.10% max Cr 0.50% max Si 

1.50% max Mn 0.05% max P 

0.10% max Ni 0.05% max S 

0.01% max Sn  
 

 
 
 
 
 

 
 

 
 
 

Special Note: 

Reference to MMS Code RMSLO0023 

Scrap Type 
Density 

(Kg/m3) 
Thickness 

(mm.) 
Width 
(mm.) 

Length 
(mm.) 

Shredded > 900 ≤ 3 - - 

 



 

 

 

DOMESTIC SHEAR-GJ 
 
 

Steel scrap 3 mm. minimum thickness, 
sheared to 600 x 600 mm. maximum size, 

May be black or galvanized and include 
automotive scrap if properly prepared and 

must be cut such as transmission parts, 
torque converters, gears, spring, rear ends 

etc. and no part of the sling.   

 
May not include lead or tin coated or vitreous 

enameled material, turnings, powder 
metallurgy parts and stainless steel. 

 

Not to exceed a maximum of 10% alloy steel 
by weight. Cast iron not to exceed 20% by 

weight. 
 

Material should not exceed the following 
maximum chemistry limits. 

 

เป็นเศษเหล็กที่มีความหนาไม่ต ่ากว่า 3 mm. 
น ามาตัดอยา่งหยาบ ๆ ใหม้ขีนาดไมเ่กนิกวา่ 600 x 

600 mm. อาจจะเป็นเหล็กที่ชุบดว้ยสังกะสี และ
สามารถมีส่วนประกอบของรถยนตท์ี่ผ่านการแยก

ชิน้ส่วนหรือตัดได ้อาทเิช่น เพลาขับ เกยีร์ สปรงิ 
เฟืองทา้ย เป็นตน้ และตอ้งไมม่สีว่นทีเ่ป็นสลงิ 

 

 
จะตอ้งไม่มีเศษเหล็กที่มีส่วนประกอบของตะก่ัว 

หรอืเคลอืบดว้ยดบีุก ขีก้ลงึ ชิน้สว่นโลหะผงขึน้รูป 
และ สแตนเลส 

 

มีเปอร์เซนต์เหล็กกลา้ผสมไม่เกิน 10% โดย
น ้าหนัก และมเีหล็กหลอ่ไมเ่กนิ 20% โดยน ้าหนัก 

 
 

วัสดคุวรมคีา่เคมไีมเ่กนิตามคา่ทีก่ าหนดดังนี้ 
 

0.20% max Cu 0.03% max Mo 

0.10% max Cr 0.50% max Si 

1.50% max Mn 0.05% max P 

0.10% max Ni 0.05% max S 
0.01% max Sn  

 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 
Special Note: 

Reference to MMS Code RMSLO0022 

Scrap Type 
Density 

(Kg/m3) 

Thickness 

(mm.) 

Width 

(mm.) 

Length 

(mm.) 
Shear > 450 ≥ 3 ≤ 600 ≤ 600 



 

 

 

DOMESTIC HMS BUNDLES -GJ 
 
 

Steel scrap 1.0 mm minimum thickness, 
compressed into a bundle with dimensions 

not to exceed 800 x 800 x 800 mm. a density 
not less than 700 kg/m3. 20% maximum Cast 

Iron by weight and mixed steel (alloy steel) 
maximum 15% by weight. May not include 

lead or tin coated, Vitreous enameled 

materials, turnings, electrical steels, powder 
metallurgy parts and stainless steel.  

 
May include automotive scrap if properly 

prepared and must be cutted or strapping 

such as transmission parts, torque converters, 
gears, spring, rear ends etc. and no part of 

the sling.   
 

Material should not exceed the following 
maximum chemistry limits. 

 

เป็นเศษเหล็กทีม่คีวามหนาอยา่งนอ้ย 1.0 mm อัด
มาในรูปลกูบาศก ์มขีนาดไมเ่กนิ 800 x 800 x 800 

mm. มีความหนาแน่นไม่นอ้ยกว่า 700 kg/m3 มี
เหล็กหล่อปนมาไม่เกนิ 20% โดยน ้าหนักเหล็ก

จ าพวกเหล็กกลา้ผสม (อัลลอย สตลี) ปนมาไมเ่กนิ 
15% โดยน ้ าหนัก จะตอ้งไม่มี เศษเหล็กที่มี

สว่นประกอบของตะก่ัว หรอืเคลอืบดว้ยดบีุก ขีก้ลงึ 

เหล็กส าหรับงานทางไฟฟ้า ชิน้สว่นโลหะผงขึน้รูป 
และสแตนเลส 

 
สามารถมีส่วนประกอบของรถยนตท์ี่ผ่านการแยก

ชิน้ส่วนหรือตัดหรือสายรัดได ้อาทเิช่น เพลาขับ 

เกียร์ สปริง เฟืองทา้ย ฯลฯ และตอ้งไม่มีส่วนที่
เป็นสลงิ  

 
 

วัสดคุวรมคีา่เคมไีมเ่กนิตามคา่ทีก่ าหนดดังนี้ 

0.25% max Cu 0.03% max Mo 

0.10% max Cr 0.50% max Si 

1.50% max Mn 0.05% max P 

0.10% max Ni 0.05% max S 
0.01% max Sn  

 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
Special Note: 

Reference to MMS Code RMSLO0042 
 

Scrap Type 
Density 

(Kg/m3) 

Thickness 

(mm.) 

Width 

(mm.) 

Length 

(mm.) 
HMS Bundles ≥ 700 ≤ 800 ≤ 800 ≤ 800 



 

 

 

DOMESTIC CAST IRON -GJ 
 
 

Cast Iron is a raw material produced by a 
variety of molding for example machine parts, 

brake discs, cylinder blocks (The lid must be 

opened and the valve and crank removed), 
rolled ball and not mixed with hot steel 

forging carbon content greater than 2% and 
silicon 1-3% are the main alloying elements 

of cast iron  

 

Size <600 mm x 1000 mm. is specific for 

Con-steel charging conveyor. The bigger size 
must be selected and cutting before transfer 

to bay  

 
Material should not exceed the following 

maximum chemistry limits. 
 

Not required Alloy Cast Iron 

which have high %Cr, %Ni 
 

เป็นเศษเหล็กที่ไดจ้ากขั ้นตอนการหล่อในแบบ
พมิพ์ เช่น เศษเหล็กหล่อชิน้ส่วนเครื่องจักร จาน

เบรค เสือ้สบู (ตอ้งเปิดฝา เอาวาวล ์เพลาขอ้เหวีย่ง 
กา้นสูบ เพลาลูกเบีย้ว ออก) กลุ่มลูกรีด แต่จะไม่

รับเหล็กทีผ่่านการตขีึน้รูปรอ้น โดยตอ้งมสีว่นผสม
ของคารบ์อนมากกวา่ 2% และ ซลิกิอน 1-3% เป็น

สว่นผสมหลักในเหล็กหลอ่  

 
 

มขีนาดไม่เกนิ 600 x 1000 mm. ซึง่เหมาะกับการ
ป้อนทางสายพานล าเลยีง ขนาดที่ใหญ่กว่านี้ตอ้ง

ผา่นการคัดเลอืกและตัดกอ่นทีจ่ะน ามาลงเบย ์

 
 

วัสดุควรมีค่าเคมีไม่เกนิตามค่าที่ก าหนดไวด้ังนี้  
และน ้าหนักตอ่ชิน้ตอ้งไมเ่กนิ 300 kg. 

 
 

ไม่ตอ้งการเหล็กหล่ออัลลอยที่มีโครเมียมและนิ

เกลิสงู 

C Si Mn P S Cr Ni Fe 

2.0-4.0% 

max 

3.0% 

max 

1.0% 

max 

0.2% 

max 

0.25% 

max 

0.5% 

max 

0.5% 

max 

90% 

min 
 
 
 
 
 

 

 
 
 

Special Note: Reference to MMS Code RMSLO0019 

Scrap Type 
Density 

(Kg/m3) 
Thickness 

(mm.) 
Width 
(mm.) 

Length 
(mm.) 

Cast Iron > 800 ≥ 1.5 ≤600 ≤1000 



 

 

 

DOMESTIC PROCESSED-GJ 
 
 

Unused steel scrap 3 mm. minimum 
thickness, not exceeding 1200 x 600 mm. 

such as steel plate from forge cutting, angle 
plate, rails, H-beam, I-beam, pipe, chain 

stamping, minimum density of 600 kg/m3.  
 

 

Material should not exceed the following 
maximum chemistry limits. 

 

เป็นเศษเหล็ก ไม่ผ่านการใชง้าน ทีม่คีวามหนาไม่
ต ่ากว่า 3 mm. และมีขนาดไม่เกนิ 600 x 1200 

mm. เชน่ เหล็กทีเ่หลอืจากการป๊ัมเจาะ เหล็กฉาก  
ท่อ เหล็กป้ัมโซ่ เหล็กแผ่น ยกเวน้กลุ่มเหล็กเสน้ 

เหล็กขอ้ออ้ย มีความหนาแน่นไม่นอ้ยกว่า 600 
kg/m3  

 

วัสดคุวรมคีา่เคมไีมเ่กนิตามคา่ทีก่ าหนดดังนี้ 

0.20% max Cu 0.03% max Mo 

0.10% max Cr 0.50% max Si 

0.50% max Mn 0.05% max P 

0.10% max Ni 0.05% max S 
0.01% max Sn  

 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 
Special Note: 

Reference to MMS Code RMSLO0021 

 

Scrap Type 
Density 

(Kg/m3) 

Thickness 

(mm.) 

Width 

(mm.) 

Length 

(mm.) 
Processed ≥ 600 ≥ 3 ≤ 600 ≤ 1200 

 
 
 
 
 



 

 

 

DOMESTIC RAILWAY -GJ 
 
 

The railway steel scrap, 6 mm. minimum 
thickness, cut to 600 x 1200 mm. max length 

with density not less than 800 kg/m3 
 

 
Scrap steel can be divided into two grades: 

1. Cut at GJS 

2. Cut from Supplier 
 

Material should not exceed the following 
maximum chemistry limits. 

เป็นเศษเหล็กรางรถไฟที่มีความหนาอย่างนอ้ย 6 
mm. มคีวามยาวไมเ่กนิ 600 x1200 mm. 

โดยจะตอ้งมึความหนาแน่นไม่นอ้ยกว่า 800 
kg/m3 

 
เศษเหล็กสามารถแบง่ไดเ้ป็นสองเกรด คอื  

1. มาตัดที ่GJS 

2. ตัดมาจาก Supplier  
 

วัสดคุวรมคีา่เคมไีมเ่กนิตามคา่ทีก่ าหนดดังนี้ 

  

0.15% max Cu 0.03% max Mo 

0.10% max Cr 0.50% max Si 

1.50% max Mn 0.05% max P 

0.10% max Ni 0.05% max S 

0.01% max Sn  
 

 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
Special Note: 

Reference to  MMS Code RMSLO0067 

 

 
 
 
 

Scrap Type 
Density 

(Kg/m3) 

Thickness 

(mm.) 

Width 

(mm.) 

Length 

(mm.) 
Railway ≥ 800 ≥ 6 ≤ 600 ≤ 1200 



 

 

 

DOMESTIC SHREDDED BUSHELING -GJ 
 
 

Clean steel scrap 3 mm. maximum thickness, 
Busheling Auto is coated or uncoated scrap, 

stamped scrap from the automotive industry. 
Busheling GE is coated or uncoated scrap, for 

example galvanized scrap. It is shredded and 
separated by magnets crushed and torn. The 

scrap iron must be free from tin, copper, and 

chromium coating. 
 

95% of the material to be less than 250 mm. 
in any direction. Maximum 5% may exceed 

250 mm. but may not exceed 500 mm. 

maximum in any direction. Minimum density 
of 900 kg/m3  

 
Material should not exceed the following 

maximum chemistry limits. 

เหล็กสะอาด มีความหนาไม่เกิน 3 mm. เช่น 
Busheling Auto คือ เศษเหล็กเคลือบ หรือ ไม่

เคลือบผิว  เศษเหล็กป้ัมที่มาจากอุตสาหกรรม
รถยนต์ Busheling GE คือ เศษเหล็กเคลือบผิว 

เศษ หรือไม่เคลือบผวิ เหล็กเคลือบผวิดว้ยกัลวา
ไนซ์ น ามาบดฉีก และท าการแยกออกมาดว้ย

แม่เหล็ก และเศษเหล็กตอ้งปราศจากการเคลือบ

ดบีกุ ทองแดง โครเมยีม 
 

ไม่นอ้ยกว่า 95% เป็นเหล็กขนาดต ่ากว่า 250 x 
250 x 250 mm. และมีไม่เกนิกว่า 5% เป็นเหล็ก

ขนาดเกนิกว่า 250 x 250 x 250 mm. แต่ตอ้งไม่

เกิน 500 x 500 x 500 mm. และจะตอ้งมีความ
หนาแน่นไมน่อ้ยกวา่ 900 kg/m3  

 
วัสดคุวรมคีา่เคมไีมเ่กนิตามคา่ทีก่ าหนดดังนี้ 

 
 
 

0.08% max Cu 0.03% max Mo 

0.10% max Cr 0.50% max Si 

1.50% max Mn 0.05% max P 

0.10% max Ni 0.05% max S 
0.01% max Sn  

 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 
Special Note: 

Reference to MMS Code RMSLO0027 

Scrap Type 
Density 

(Kg/m3) 
Thickness 

(mm.) 
Width 
(mm.) 

Length 
(mm.) 

Shredded > 900 ≤ 3 - - 


